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Noticia de la prensa

Revestimientos interiores decorados con calefacción integrada

Busslingen, Suiza, en marzo de 2010.: –  Por primera vez existe la posibilidad de equipar piezas del interior de vehículos con una calefacción directamente en el moldeo por inyección. La base para esto son materiales de decoración cuya cara trasera está provista de un recubrimiento eléctricamente conductor. La Georg Kaufmann Formenbau AG, Busslingen/Suiza, ha desarrollado este recubrimiento en colaboración exclusiva con un socio. La cara trasera de los materiales de decoración equipados de este modo puede moldearse directamente por inyección mediante procesos desarrollados por Kaufmann en los moldes fabricados por esta empresa. 

Decoración calentada eléctricamente calienta el interior

Al fluir corriente eléctrica a través de la capa conductora, la misma se calentará debido a su resistencia eléctrica y suministrará calor al interior del vehículo. De este modo, se podrá p. ej. calentar eficientemente y uniformemente la zona de pasajeros de vehículos. Durante ensayos se alcanzaron temperaturas en la superficie considerablemente más altas que 40 °C. En esto, es posible regular la temperatura a través de la intensidad de corriente. La demanda de potencia calorífica, es decir el consumo de potencia por metro cuadrado de superficie calentada, es relativamente baja. Además, el plástico del material portador que es mal conductor de calor minimiza las pérdidas de calor hacia el lado exterior del vehículo. 

Para la entrada de corriente, se integran hilos o redes de cobre durante el moldeo por inyección, cuya posición y ejecución exactas dependen del elemento de construcción. Los ensayos han mostrado que, aparte del recubrimiento eléctricamente conductor, no se requieren ningunas adaptaciones adicionales del molde o de la tecnología de procesos.

Concepción del molde, la clave para la integración en la fabricación

Para la fabricación de piezas preformadas térmicas refinadas con una decoración de superficie, se aplicarán las tecnologías innovativas y económicas desarrolladas por Kaufmann; sobre todo: 

· La tecnología de moldeo por inyección de caras traseras, es decir al moldeo de la cara trasera del material de decoración insertado en la herramienta
· El estampado por inyección, es decir la inyección del plástico fundido en una hendidura de estampado seguida de un cierre del molde que protege la decoración 

· La Duo Lamination con la que, con la ayuda de un molde en forma de cubo, se fabrican piezas preformadas con diferentes materiales de decoración en un solo ciclo de trabajo 

· El procedimiento Varysoft®, en el que un molde de mesa de deslizamiento sirve para crear efectos SOFT TOUCH justo en las zonas deseadas 

Sobre todo en la combinación con el proceso Varysoft® es posible fabricar elementos de prácticamente cualquier forma y de espesores variables del plástico espumado, y por consiguiente con diferentes zonas de confort, que además podrán calentarse. Tales elementos del interior presentan todas las ventajas con respecto a háptica, óptica, diseño y confort, y pueden fabricarse de modo sumamente económico.

Además de las aplicaciones en la industria automovilística, los elementos de acabado refinado con calefacción integrada serán apropiados por ejemplo para el calentamiento de trenes y cabinas de funiculares, así como para el calentamiento de asientos de telesquí o de asientos de estadios.
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Información más detallada:


Georg Kaufmann,  Georg Kaufmann Formenbau AG 

Rugghölzli 3,  CH-5453 Busslingen/Suiza

Tel.:  +41 (0) 56/485 65 00,  Fax:  +41 (0) 56/496 54 00

E-mail:  gktool@gktool.ch
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Contacto con la redacción y ejemplares justificativos:


Dr. Diether Burkhardt,  KONSENS Public Relations GmbH & Co. KG,
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Revestimiento interior de automóvil calentado eléctricamente, con diferentes materiales de decoración en la cara visible y conexiones para la entrada de corriente 
Figura: Georg Kaufmann Formenbau, Busslingen/Suiza
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